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Description:

Gebrauchte HULLER HILLE NB - H 70 Horizontales
Bear beitungszentrum


https://ns1.asset-trade.de/search/hersteller/hueller-hille







Siemens Sinumerik Sprint 8M Steuerung Werkzeugmagazin

Arbeitsbereich e Je 24 Speicherstellen fur Werkzeug @ 87 mm
e Max. Werkzeug @ 110 mm
 Verfahrwege X — Achse : verfahrbarer e Max. Werkzeug mit eindschrankung @ 171 mm
Rundtisch 630 mm e Max. Briickenwerkzeug 200 x 90 mm
» VerfahrwegeY —Achse: o Max. Mehrspindel-Bohrkopf 210 x 210 mm
Bearbeitungseinheit 500 mm e Max. werkzeuggewicht 15 kg
e Verfahrwege Z — Achse : stander mit o Max. werkzeugbestiickung je Magazin ca. 100 kg
Bearbeitungseinheid 550 mm o Max. werkzeuglange ( einstellange ) 320 mm
Abstand in der X-Achse Druckluftanglage
e Tischmitte - Spindelachse £ 315 mm e Versorgungsdruck 5,5 bar
e Abstandin der Y-Achse e Luftverbrauch pro Stunde im Mittel 5 m3
o Tischoberfléche — Spindelmitte, Min. /
Max ca. 90 - 590 mm Kuhlmittelanlage
o Palettenoberfldche — Spindelmitte, Min. /
Max ca. 10 - 510 mm e Fassungsvermogen-K himittelbehélter ca. 700 |
e Abstand in der Z-Achse o Aussenzufiihrung Kuhlmittel pumpe-Forderleistung
e Tischmitte — Spindelnase , Min. / Max 150 40 I/min. 2,0 bar
—700 mm ¢ Innen- und Aussenzufiihrung K dhlmittel pumpe-

Forderleistung 50 I/min. bel 10-15 bar

Arbeitsspindel e Spuleinrichtung ( Spanefluss) Pumpen —

Forderleistung 140 I/min. 0,4 bar
Durchmesser am vorderen Lager @70 mm o Spaneférderer mit Schrégauswurf, Auswurfhhe

Werkzeugaufnahme fur Steilkegel schaft 1050 mm

nach DIN 69871, SK 40

Drehzahl bereich 25 — 4000 u/min Zeiten

Nenn-Drehmoment a.d. Arbeitsspindel (

100 % ED ) max. 185 Nm e Beschleunigungszeit ca. 300 ms

Einfahrzeit ca. 300 ms

Werkzeugwechsel zeit nach VDI 2852 ca. 10 sec
Span zu span zeit nach VDI 2852 10 sec
Palettenwechsel zeit nach VDI 2852 21 sec

(60 % ED ) max. 220 Nm

Drehzahl ganzzahlig stufenlos tber
Programm wéhlbar

Antriebsleistung ( 100 % ED ) max. 10

kw o
e (60%ED ) max. 13 kW Genavigkeiten
Verfahrbarer Rundtisch / Palette e X —Y —Z — Achsedirekt mit inkrementalem
Massstab
o Aufspannfléche Tischplatte — Palette 500 * Positionstoleranz 0,012 mm
X 400 mm e Positiosstreubreite 0,012 mm
e Anzahl T-Nuten, 12 DIN 6505 e Wiederholgenauigheid £ 0,003 mm
e Nutenabstand 80 mm e Genauigkeit Uber alle positionen + 0,002 Grad
e Zulassige transportlast auf Rundtisch 600 , .
kg Elektrische Ausriistung

Zulassige transportlast auf palette 500 kg

Rundtischteilung ( plan-Verzahnung ) 360 * Betriebsspannung 380 V', 3PH , S0 HZ

e Anschlusswert 37 KVA

x 1 Grad
o Teilgenauigkeit ( mittelwert-teilungsfehler g uicht
) i 3 1]
e Maschinegewicht mit 2 Magazinen,
Vorschub pal ettenwechsel einrichtung
« Vorschubbereichinder X —Y — 7 — Achse Egd Kuhlmittelanlage mit Spaneforderer ca. 10.500

ganzzahlig stufenlos Uber programm
wahlbar 1 —9999 mm/min



Technical Data:

Technical Data:

Steuerung:
SINUMERIK 8
Spindeldrehzahl:
4.000 U/Min
Werkzeugkapazitét:
24 x

Travels:

X-Achse:
630 mm
Y-Achse:
500mm
Z-Achse:
550 mm

Dimensions and Weight:

Gewicht:
10.500 kg

Buyer Information:

Zustand:
Uberholungsbediirftig
Verfugbarkeit:

Sofort

Verkauft ads:

EXW (ab Werk - Incoterm)
MwSt..

19%

Kauferaufgeld:

16 %

Standort:

Europa
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